ESTADO DO RIO GRANDE DO SUL
PREFEITURA MUNICIPAL DE TERRA DE AREIA

AVISO DE COTACAO.

Local: Terra de Areia/RS

Orgao: Secretaria de Agricultura e Meio Ambiente

Modalidade da compra: Dispensa de Licitacdo 119

Amparo legal: Art. 75, 11, Lei 14.133/2021.

Tipo: Aviso de Contratagdo Direta

Modo de Disputa: Dispensa com Disputa

Registro de preco: Nao

Data de divulgacédo: 17/07/2024

Objeto: COMPRA DE CADEIRAS VISANDO ATENDER AS NECESSIDADES PERTINENTES
DA MUDANGCA DA SECRETARIA DA AGRICULTURA E MEIO AMBIENTE, JUNTAMENTE
COM SEUS RESPECTIVOS SETORES PARA O NOVO ENDERECO ADMINISTRATIVO.
Data de inicio de recebimento de propostas: 18/07/2024 das 08:00 (horério de Brasilia)

Data fim de recebimento de propostas: 22/07/2024 as 18:00 (horario de Brasilia)

Contato: (51) 9.8163-2371, Responsavel: Adercides A. Valim — (Didi).

Situacdo: Divulgada no https://www.terradeareia.rs.gov.br/.

Informacgdes complementares:

— As propostas deverdo ser enviadas ao e-mail compras@terradeareia.rs.gov.br

— Em caso de proposta com valores acima da mediana informada, tal proposta do item seré
desclassificada conforme art.59, 11, da referida Lei.

VALOR TOTAL ESTIMADO DA COMPRA:

VALOR VALOR

ITEM DESCRICAO UN. | QUANT. UNITARIO TOTAL

CADEIRA DE DIALOGO COM |UN. 09 R$ 668,00 R$ 6.012,00
ESPALDAR MEDIO ESTRUTURA EM
S COM COSTURA NO ASSENTO E
ENCOSTO, E TECIDO COURO ECO
PRETO BASE: CONJUNTO
DESENVOLVIDO PARA MANTER A
INTEGRIDADE DO  PRODUTO
SUPORTANDO TODOS OS NIVEIS DE
RESISTENCIA E DURABILIDADE
PRESCRITOS COMO REQUISITOS DE
ENGENHARIA PELAS NORMAS
TECNICAS. SUA CONFIGURACAO
DEVE SER DEFINIDA POR UMA
ESTRUTURA FIXA FABRICADA EM
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TUBO INDUSTRIAL DE
CONSTRUCAO MECANICA DE ACO
CARBONO ABNT 1008/1020 COM
DIAMETRO DE 25,4MM E PAREDE DE
2,25 MM, COM TRAVESSAS DE ACO
CARBONO ABNT 1008/1020 EM
CHAPA DOBRADA DE 2,65 MM DE
ESPESSURA. A BASE EM FORMA DE
SKI E FABRICADA PELO PROCESSO
MECANICO DE CURVAMENTO DE
TUBOS, POSSUINDO DUAS
TRAVESSAS DOBRADAS UNINDO
SUAS EXTREMIDADES PELO
PROCESSO DE SOLDAGEM MIG. A
ESTRUTURA DEVE CONTER 4
(QUATRO) DESLIZADORES FIXOS,
DESENVOLVIDOS PARA EVITAR O
CONTATO DIRETO DO METAL COM
A SUPERFICIE DE APOIO. A
ESTRUTURA DEVE SE FIXAR AO
ASSENTO POR PARAFUSOS
SEXTAVADOS COM  MEDIDAS
APROXIMADAS DE ¥" X 13"
JUNTAMENTE COM 4 (QUATRO)
CALCOS DE 5 MM, INJETADOS EM
TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA
(COPOLIMERO DE POLIPROPILENO).
TODA A ESTRUTURA DEVE
RECEBER UMA PROTECAO DE
PREPARACAO DE SUPERFICIE

METALICA EM NANOTECNOLOGIA
(NANOCERAMICA), E
REVESTIMENTO COM
ACABAMENTO CROMADO QUE
GARANTA PROTECAO E MAIOR
VIDA UTIL AO PRODUTO. ASSENTO:
CONJUNTO ESTRUTURAL DE APOIO
PARA A ATIVIDADE DE SENTAR E
COM A FINALIDADE DE ACOMODAR
0 USUARIO DE MANEIRA
CONFORTAVEL E ERGONOMICA.
CONJUNTO DEVE SER CONSTITUIDO
POR ESTRUTURA PLASTICA
INJETADA EM POLIPROPILENO COM
FIBRA DE VIDRO. POSSUIR PORCAS
GARRA %" INSERIDAS NOS PONTOS
DE MONTAGEM DA ESTRUTURA,
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FABRICADAS EM ACO CARBONO E
REVESTIDAS PELO PROCESSO DE
ELETRODEPOSICAO A ZINCO. NA
ESTRUTURA DO ASSENTO DEVE SER
FIXADA 1 (UMA) ALMOFADA DE
ESPUMA ERGONOMICA E FLEXIVEL
A BASE DE POLIURETANO (PU),
FABRICADA ATRAVES DE SISTEMAS
QUIMICOS A BASE DE
POLIOL/ISOCIANATO PELO
PROCESSO DE INJECAO SOB
PRESSAO. ESTA ALMOFADA DEVE
POSSUIR DENSIDADE CONTROLADA
DE 50 KG/M3 PODENDO OCORRER
VARIACOES NA ORDEM DE +/- 2
KG/M3. O CONJUNTO DEVE SER
REVESTIDO COM TECIDO PELO
PROCESSO DE TAPECAMENTO
CONVENCIONAL. SUAS DIMENSOES
DEVEM SER DE
APROXIMADAMENTE 480 MM
(LARGURA) X 455 MM
(PROFUNDIDADE) APRESENTANDO
EM SUAS EXTREMIDADES CANTOS
ARREDONDADOS. O  ASSENTO
AINDA DEVE POSSUIR UMA
BLINDAGEM PLASTICA FABRICADA
PELO PROCESSO DE INJECAO EM
TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA
(COPOLIMERO DE POLIPROPILENO).
ENCOSTO: COMPONENTE DEVE SER
UTILIZADO COMO SUSTENTACAO
DA REGIAO DO APOIO LOMBAR E
QUE DEVE POSSUIR A
FUNCIONALIDADE DE ACOMODAR
CONFORTAVELMENTE AS COSTAS
NUM DESENHO COM
CONCORDANCIAS DE RAIOS E
CURVAS ERGONOMICAS, E QUE
MODELAM DE FORMA AGRADAVEL
E  ANATOMICA A0S  MAIS
VARIADOS BIOTIPOS DE USUARIOS.
A LAMINA QUE LIGA O ENCOSTO AO
ASSENTO DEVE SER FABRICADA EM
CHAPA DE ACO ABNT 1008/1020 COM
6,35 MM DE ESPESSURA COM VINCO
CENTRAL PARA MAIOR
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RESISTENCIA. O ENCOSTO DEVE
POSSUIR ESTRUTURA INJETADA EM
TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA
(COPOLIMERO DE POLIPROPILENO)
REFORCADA COM FIBRA DE VIDRO
E POSSUI PORCAS GARRA Y,"
FIXADAS NOS PONTOS DE
MONTAGEM DO MECANISMO E
LAMINA. SUAS DIMENSOES SAO
APROXIMADAMENTE 450 MM
(LARGURA) X 450 MM (ALTURA),
COM CANTOS ARREDONDADOS.
PARA ACABAMENTO, O ENCOSTO
DEVE RECEBER UMA BLINDAGEM
DE TERMOPLASTICO INJETADA EM
POLIPROPILENO, QUE DEVE SER
ENCAIXADA A ESTRUTURA,
DISPENSANDO 0 Uso DE
PARAFUSOS E GRAMPOS. NA
ESTRUTURA DO ENCOSTO DEVE
SER FIXADA UMA ALMOFADA DE
ESPUMA FLEXIVEL A BASE DE
POLIURETANO (PU), ERGONOMICA
E FABRICADA ATRAVES DE
SISTEMAS QUIMICOS A BASE DE
POLIOL/ISOCIANATO PELO
PROCESSO DE INJECAO SOB
PRESSAO. ESTA ALMOFADA DEVE
POSSUIR DENSIDADE CONTROLADA
DE 46 KG/M3 PODENDO OCORRER
VARIACOES NA ORDEM DE +/- 2 KG/
M3. O LICITANTE DEVERA
APRESENTAR JUNTO COM A
PROPOSTA COMERCIAL: -
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE
COMPROVANDO A NORMA NBR
13962:2018 MOVEIS PARA
ESCRITORIO - CADEIRAS -
REQUISITOS E METODOS DE
ENSAIOS, PELO MODELO DE
CERTIFICACAO 5. - LAUDO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO DE ACORDO COM A
NBR 9176/2016 PARA
DETERMINACAO DA FORCA
NECESSARIA PARA SE PRODUZIR
UMA COMPRESSAO PRE-FIXADA
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SOBRE UMA AMOSTRA DE ESPUMA
FLEXIVEL DE  POLIURETANO,
APLICADA SOBRE UMA AREA
DETERMINADA. - LAUDO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO DE ACORDO COM A
NBR 14961/2016 DETERMINACAO DO
TEOR DE CINZAS EM ESPUMAS
FLEXIVEIS DE POLIURETANO. -
LAUDO EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO DE ACORDO COM A NBR
8619/15 DETERMINACAO DA
RESILIENCIA EM ESPUMAS
FLEXIVEIS DE POLIURETANO. -
LAUDO EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO DE ACORDO COM A NBR
8910/2016,

DETERMINACAO DA RESISTENCIA A
COMPRESSAO DE ESPUMAS
FLEXIVEIS DE POLIURETANO. -
LAUDO DE ACORDO COM A NBR
9209/86 ATESTANDO QUE OS
PRODUTOS POSSUEM
REVESTIMENTO EM FOSFATO COM
MASSA IGUAL OU SUPERIOR A
1,2G/M2. - LAUDO EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO DE ACORDO COM A NBR
10443/08 E  RESULTADO DE
ESPESSURA MINIMA DE 70 MICRAS.
- LAUDO EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO DE ACORDO COM A NBR
8537/2015 ESPUMA FLEXIVEL DE
POLIURETANO - DETERMINACAO
DA DENSIDADE. - LAUDO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO DE ACORDO COM A
NBR 9178/2015 - ESPUMA FLEXIVEL
DE POLIURETANO DETERMINACAO
DAS CARACTERISTICAS DE

QUEIMA. - DECLARACAO DE
GARANTIA EMITIDA
EXCLUSIVAMENTE PELO

FABRICANTE, ASSINADA  POR
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PESSOA DEVIDAMENTE
ACREDITADA E COM FIRMA
RECONHECIDA EM CARTORIO,
ONDE O PERIODO MINIMO DE
GARANTIA SEJA DE 05 ANOS. -
LAUDO OU DECLARACAO EMITIDO
PELA ABERGO, COMPROVANDO
QUE O MOBILIARIO OFERTADO
ESTA DE ACORDO COM A NORMA
REGULAMENTADORA NR 17 -
ERGONOMIA, ACOMPANHADO POR
COPIA DE DOCUMENTO DE
IDENTIDADE PROFISSIONAL OU
ART PAGA, QUE COMPROVE
HABILITACAO E ESPECIALIZACAO
EM ERGONOMIA OU ENGENHARIA
SEGURANCA DO TRABALHO, PARA
EMISSAO DO RESPECTIVO LAUDO. -
CATALOGO TECNICO, NOS QUAIS
DEVERAO CONSTAR IMAGENS E
DESENHOS COM COTAS,
COMPROVANDO QUE OS ITENS
OFERTADOS FAZEM PARTE DE SUA
LINHA DE FABRICACAO. A NAO
APRESENTACAO ACARRETARA
DESCLASSIFICACAO DO LICITANTE.
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CADEIRA PRESIDENTE DEVE
POSSUIR RODIzZIOS, QUE SAO
CONSTITUIDOS DE 2 (DUAS)
ROLDANAS  CIRCULARES NA
DIMENSAO DE 55 MM DE DIAMETRO
E FABRICADAS EM
TERMOPLASTICO DENOMINADO DE
POLIAMIDA (PA 6,6) E PU EM SUA
EXTREMIDADE, DEDICADAS PARA
SEREM UTILIZADAS EM PISOS
RIGIDOS. O CORPO DO RODIzIO
DEVE SER

CONFECCIONADO DE FORMA
SEMICIRCULAR E FABRICADO EM
MATERIAL TERMOPLASTICO
DENOMINADO DE POLIAMIDA (PA
6,6). AS ROLDANAS DEVEM SER
FIXADAS NESTE CORPO ATRAVES
DE UM EIXO HORIZONTAL DE ACO
CARBONO ABNT 1005/10 NA
DIMENSAO DE 6 MM QUE E

UN.
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R$1.037,55

R$1.037,55
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SUBMETIDO A UM PROCESSO DE
LUBRIFICACAO  ATRAVES DE
GRAXA ESPECIFICA PARA
REDUCAO DE ATRITO NA
OPERACAO DE ROLAMENTO SOB O
PISO. O CORPO DO RODIZIO DEVE
SER CONSTITUIDO POR UM EIXO
VERTICAL (PERPENDICULAR AO
PISO) DE ACO CARBONO ABNT
1008/10 NA DIMENSAO DE 11 MM E
PROTEGIDO CONTRA CORROSAO
PELO PROCESSO DE
ELETRODEPOSICAO A ZINCO ONDE
SE ENCONTRA MONTADO ATRAVES
DE UM ANEL ELASTICO SOB
PRESSAO NO CORPO DO RODIZIO,
QUE RECEBE LUBRIFICACAO PARA
REDUZIR o} ATRITO NO
DESLOCAMENTO ROTATIVO. BASE:
CONJUNTO DEVE SER DEFINIDO
POR UMA CONFIGURACAO EM
FORMA DE PENTAGONO, OBTENDO
UM DIAMETRO NA ORDEM DE 660
MM E SER CONSTITUIDA COM 5
(CINCO) PAS DE APOIO, FABRICADA
EM CHAPA DE ACO CARBONO ABNT
1008/1020 NA ESPESSURA DE 1,5 MM
E CONFORMADA POR UM PROCESSO
DE ESTAMPAGEM FORMANDO UM
PERFIL DE SECCAO 26X26,5 MM E
UNIDAS POR SOLDAGEM MIG. SUAS
EXTREMIDADES DEVEM  SER
CONFORMADAS MECANICAMENTE
FORMANDO O ENCAIXE PARA O
PINO DO RODIzIO SEM
NECESSIDADE DE BUCHAS OU
PECAS ADICIONAIS. DEVE POSSUIR
UM ANEL CENTRAL FABRICADO EM
TUBO DE PRECISAO DE
CONSTRUCAO MECANICA DE ACO
CARBONO 1008/20, ONDE AS PAS
SERAO FIXADAS A ESTE PELO
PROCESSO AUTOMATIZADO DE
SOLDAGEM MIG, QUE GARANTE A
QUALIDADE E ACABAMENTO DO
PRODUTO. O CONJUNTO BASE DEVE
RECEBER UMA PROTECAO CONTRA




ESTADO DO RIO GRANDE DO SUL
PREFEITURA MUNICIPAL DE TERRA DE AREIA

CORROSAO, CARACTERIZADA PELO
PROCESSO DE PREPARACAO DE
SUPERFICIE METALICA E
REVESTIDA POR PINTURA
ELETROSTATICA EPOXI EM PO. O
CONJUNTO DEVE SER COBERTO
POR UMA BLINDAGEM CENTRAL
COM

DESIGN ADEQUADO AO PRODUTO,
MONTADO PELO PROCESSO
MANUAL POR CLIQUES DE
FIXACAO, COM A FUNCAO DE
PROTECAO E ACABAMENTO DA
BASE, ALEM DE POSSUIR TAMBEM
UMA BLINDAGEM TELESCOPICA
PARA A COLUNA A GAS. AS
BLINDAGENS DEVEM SER
FABRICADAS PELO PROCESSO DE
INJECAO EM MATERIAL
TERMOPLASTICO  DENOMINADO
COPOLIMERO DE POLIPROPILENO
(PP). COLUNA A GAS: CONJUNTO
MECANICO/PNEUMATICO QUE
SERA UTILIZADO PARA CONECTAR
A BASE AO MECANISMO E QUE
DEVE POSSUIR A FUNCAO DE
REGULAGEM DE ALTURA DO
ASSENTO COM REFERENCIA AO
PISO, ATRAVES DE UMA ALAVANCA
DE  ACIONAMENTO  DISPOSTA
ABAIXO DO ASSENTO. TAMBEM
DEVE PERMITIR  MOVIMENTO
CIRCULAR DA CADEIRA E SISTEMA
DE AMORTECIMENTO DE IMPACTO
PELA ACAO DO GAS SOB PRESSAO
NO CARTUCHO E MOLA DE
COMPRESSAO QUE ATUA SOBRE
QUALQUER CONDICAO DE ALTURA.
DEVE SER CONSTITUIDO DE UM
CORPO CILINDRICO DENOMINADO
CAMARA, FABRICADO COM TUBO
DE CONSTRUGCAO MECANICA DE
PRECISAO DE ACO CARBONO ABNT
1008/1020 NA MEDIDA EXTERNA DE
50,00 MM E CONFORMADO EM UMA
DE SUAS EXTREMIDADES PELO
PROCESSO DE CONIFICACAO PARA
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PERFEITA FIXACAO NA BASE. A
COLUNA A GAS DEVE TER
QUALIFICACAO CONFORME A
NORMA DIN 4550 BIFMA. O
CONJUNTO CAMARA DEVE
RECEBER PROTECAO CONTRA
CORROSAO ATRAVES DE UM
REVESTIMENTO DE  PINTURA
ELETROSTATICA EPOXI PRETO E NO
CARTUCHO A GAS UMA CAMADA
DE ELETRODEPOSICAO DE CROMO
(CROMEACAO). MECANISMO:
CONJUNTO MECANICO QUE DEVE
POSSUIR UMA ALAVANCA PARA
ACIONAMENTO DA COLUNA A GAS
PARA REGULAGEM DE ALTURA DO
ASSENTO, ALEM DE TRAVAMENTO
E LIBERACAO DO RECLINAMENTO
SIMULTANEO 1:1 DE ASSENTO E
ENCOSTO. A TENSAO DESTE
RECLINAMENTO DEVE SER
AJUSTAVEL POR MEIO DE UMA
MANOPLA, LOCALIZADA NA PARTE
DA FRENTE DO MECANISMO, QUE
QUANDO GIRADA AUMENTA OU
DIMINUI A PRESSAO SOBRE A MOLA
QUE REGULA O MOVIMENTO. A
FAIXA DE  VARIACAO DO
RECLINAMENTO DEVE SER DE 13,5°.
O MECANISMO DEVE SER
FABRICADO COM CHAPAS DE ACO
ABNT 1010/20 NA ESPESSURA DE 2,5
MM, SENDO FIXADO AO ASSENTO
POR 4 (QUATRO) PARAFUSOS
SEXTAVADOS COM AS MEDIDAS DE
v X 1.%" E 4 (QUATRO) CALCOS DE
5 MM, INJETADOS EM
TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA
(COPOLIMERO DE POLIPROPILENO).
O MECANISMO DEVE RECEBER UMA
PROTECAO CONTRA CORROSAO,
CARACTERIZADA PELO PROCESSO
DE PREPARACAO DE SUPERFICIE
METALICA POR FOSFATIZACAO A
BASE DE ZINCO E SER REVESTIDA
POR PINTURA ELETROSTATICA
EPOXI EM PO. ASSENTO: CONJUNTO
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DEVE SER CONSTITUIDO POR
ESTRUTURA PLASTICA INJETADA
EM POLIPROPILENO COM FIBRA DE
VIDRO. POSSUIR PORCAS GARRA V4"
INSERIDAS NOS PONTOS DE
MONTAGEM DA  ESTRUTURA,
FABRICADAS EM ACO CARBONO E
REVESTIDAS PELO PROCESSO DE
ELETRODEPOSICAO A ZINCO. NA
ESTRUTURA DO ASSENTO DEVE SER
FIXADA 1 (UMA) ALMOFADA DE
ESPUMA ERGONOMICA E FLEXIVEL
A BASE DE POLIURETANO (PU),
FABRICADA ATRAVES DE SISTEMAS
QUIMICOS A BASE DE
POLIOL/ISOCIANATO PELO
PROCESSO DE INJECAO SOB
PRESSAO. ESTA ALMOFADA DEVE
POSSUIR DENSIDADE CONTROLADA
DE 50 KG/M3 PODENDO OCORRER
VARIACOES NA ORDEM DE +/-2
KG/M3. O CONJUNTO DEVE SER
REVESTIDO COM TECIDO PELO
PROCESSO DE TAPECAMENTO
CONVENCIONAL REVESTIDO EM
COURO ECOLOGICO PRETO. SUAS
DIMENSOES DEVEM SER DE
APROXIMADAMENTE 480 MM
(LARGURA) X 455 MM
(PROFUNDIDADE) APRESENTANDO
EM SUAS EXTREMIDADES CANTOS
ARREDONDADOS. O  ASSENTO
AINDA DEVE POSSUIR UMA
BLINDAGEM PLASTICA FABRICADA
PELO PROCESSO DE INJECAO EM
TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA
(COPOLIMERO DE POLIPROPILENO).
BRACOS: DEVE CONSISTIR EM UMA
ESTRUTURA PLASTICA EM ARCO,
INJETADO EM TERMOPLASTICO DE
ENGENHARIA (COPOLIMERO DE
POLIPROPILENO), COM  DUAS
FLANGES DE ACO EM FORMATO DE
o

PARA A FIXACAO NO ASSENTO.
PARA MONTAR O BRACO NO
ASSENTO, DEVEM SER UTILIZADOS
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4 (QUATRO) PARAFUSOS
SEXTAVADOS (PARA CADA BRAGO)
COM AS DIMENSOES

APROXIMADAS DE ¥" X 1.Y"
ENCOSTO: A LAMINA QUE LIGA O
ENCOSTO AO ASSENTO DEVE SER
FABRICADA EM CHAPA DE ACO
ABNT 1008/1020 COM 6,35 MM DE
ESPESSURA COM VINCO CENTRAL
PARA MAIOR RESISTENCIA. O
ENCOSTO DEVE POSSUIR
ESTRUTURA INJETADA EM
TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA
(COPOLIMERO DE POLIPROPILENO)
REFORCADA COM FIBRA DE VIDRO
E POSSUIR PORCAS GARRA V"
FIXADAS NOS PONTOS DE
MONTAGEM DO MECANISMO E
LAMINA. SUAS DIMENSOES DEVEM
SER DE APROXIMADAMENTE 470
MM (LARGURA) X 620 MM
(ALTURA), COM CANTOS
ARREDONDADOS. PARA
ACABAMENTO, O ENCOSTO DEVE
RECEBER UMA BLINDAGEM DE
TERMOPLASTICO INJETADA EM
POLIPROPILENO, QUE E
ENCAIXADA A ESTRUTURA,
DISPENSANDO 0 Uso DE
PARAFUSOS E GRAMPOS. NA
ESTRUTURA DO ENCOSTO DEVE
SER FIXADA UMA ALMOFADA DE
ESPUMA FLEXIVEL A BASE DE
POLIURETANO (PU), ERGONOMICA
E FABRICADA ATRAVES DE
SISTEMAS QUIMICOS A BASE DE
POLIOL/ISOCIANATO PELO
PROCESSO DE INJECAO SOB
PRESSAO. ESTA ALMOFADA DEVE
POSSUIR DENSIDADE CONTROLADA
DE 46KG/M3 PODENDO OCORRER
VARIACOES NA ORDEM DE +/-2 KG/
M3. O LICITANTE DEVERA
APRESENTAR JUNTO COM A
PROPOSTA COMERCIAL: -
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE
COMPROVANDO A NORMA NBR
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13962:2018 MOVEIS PARA
ESCRITORIO - CADEIRAS -
REQUISITOS E METODOS DE
ENSAIOS, PELO MODELO DE
CERTIFICACAO 5. - LAUDO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO DE ACORDO COM A
NBR 9176/2016 PARA
DETERMINACAO DA FORCA
NECESSARIA PARA SE PRODUZIR
UMA COMPRESSAO PRE-FIXADA
SOBRE UMA AMOSTRA DE ESPUMA
FLEXIVEL DE  POLIURETANO,
APLICADA SOBRE UMA AREA
DETERMINADA. - LAUDO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO DE

ACORDO COM A NBR 14961/2016
DETERMINACAO DO TEOR DE
CINZAS EM ESPUMAS FLEXIVEIS DE
POLIURETANO. - LAUDO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO DE ACORDO COM A
NBR 8619/15 DETERMINACAO DA
RESILIENCIA EM ESPUMAS
FLEXIVEIS DE POLIURETANO. -
LAUDO EMITIDO POR
LABORATORIO ACREDITADO PELO
INMETRO DE ACORDO COM A NBR
8910/2016, DETERMINACAO DA
RESISTENCIA A COMPRESSAO DE
ESPUMAS FLEXIVEIS DE
POLIURETANO. - LAUDO DE
ACORDO COM A NBR 9209/86
ATESTANDO QUE OS PRODUTOS
POSSUEM  REVESTIMENTO EM
FOSFATO COM MASSA IGUAL OU
SUPERIOR A 1,2G/M2 - LAUDO
EMITIDO POR  LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO DE
ACORDO COM A NBR 10443/08 E
RESULTADO DE ESPESSURA
MINIMA DE 70 MICRAS. - LAUDO
EMITIDO POR  LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO DE
ACORDO COM A NBR 8537/2015
ESPUMA FLEXIVEL DE
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POLIURETANO - DETERMINACAO
DA DENSIDADE. - LAUDO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO INMETRO DE ACORDO COM A
NBR 9178/2015 - ESPUMA FLEXIVEL
DE POLIURETANO DETERMINACAO
DAS CARACTERISTICAS DE
QUEIMA. - DECLARACAO DE
GARANTIA EMITIDA
EXCLUSIVAMENTE PELO
FABRICANTE, ASSINADA  POR
PESSOA DEVIDAMENTE
ACREDITADA E COM FIRMA
RECONHECIDA EM CARTORIO,
ONDE O PERIODO MINIMO DE
GARANTIA SEJA DE 05 ANOS. -
LAUDO OU DECLARACAO EMITIDO
PELA ABERGO, COMPROVANDO
QUE O MOBILIARIO OFERTADO
ESTA DE ACORDO COM A NORMA
REGULAMENTADORA NR 17 -
ERGONOMIA, ACOMPANHADO POR
COPIA DE DOCUMENTO DE
IDENTIDADE PROFISSIONAL OU
ART PAGA, QUE COMPROVE
HABILITACAO E ESPECIALIZACAO
EM ERGONOMIA OU ENGENHARIA
SEGURANCA DO TRABALHO, PARA
EMISSAO DO RESPECTIVO LAUDO. -
CATALOGO TECNICO, NOS QUAIS
DEVERAO CONSTAR IMAGENS E
DESENHOS COM COTAS,
COMPROVANDO QUE OS ITENS
OFERTADOS FAZEM PARTE DE SUA
LINHA DE FABRICACAO. A NAO

APRESENTACAO ACARRETARA
DESCLASSIFICACAO DO LICITANTE.

TOTAL: | R$ 7.049,55




